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W1.2005PCT 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufOlIen 

Internationales Aktenzeichen. 


: "'"'■"'''i''7C 12APR 2005 


0-2 


Jntemationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 





Fomiular - PCT/RO/101 PCT-Antrag 
erstellt durch Benufzung von 



PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.04.2003} 



Antragsmuchen 

Der Unteizelcfinete beantragt, daa die 
vorilegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Qber die 
Internationale Zusammenarbeit auf dem 
Geblet des Patmtwesens behandelt 
vdrd 



(Vom Anmelder gewShlfes) 
Anmeldeamt 



Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 



Aktenzelchen des Anmelders Oder 
Anwalts 



W1.2005PCT 



Bezelchnung der Erfindung 



TROCKNER FUR EZME M&TERIALB&HH 



Anmelder 

Diese Person 1st 
Anmelder fQr 

Name 
Anschrifl: 



Staaisangeharigkelt (Staat) 

SitzWohnsitz(Staat) 

Telefbnnr. 

Telefaxnr. 

e-mail 



nur Anmelder 

Alle Bestixmmmgsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENI6 & BAXTER AKTIEN6ESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str . 4 

D- 97080 Wiirzburg 

Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print • de 



Anmelder und/oder Erfinder 

Diese Person 1st 
Anmelder fOr 

Name ^AMiLlENNAME. Vomame) 
Anschrfft: 



StaatsangehOrigkeit (Staat) 
Sitz/Wotinsltz (Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

SCHNEIDER, Georg 

Fritz-Haber-Str . 13 

D- 97080 Wurzburg 

Deutschland 

DE 

DE 



Post am 
fnailed on 
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BAM 



ni*2 


Anmelder und/oder Erfinder 




111-2-1 


Dtese Person ist 


Anmelder xmd Srf inder 


111-2-2 


Anmelder IDr 


NiXT US 


lil-2-4 


Name (FAMILIENIMAME, Vomame) 


REDER , Wol f gang g O t to 


III-2-5 


Anschriffc 


Thungersheimer Star. 35 
972 09 Veitshochlieim 
Deutschland 


111-2-6 


Staatsangeharlgkelt (Staat) 


DE 


111-2-7 


SiizAAfohnsftz (Siaat) 


DE 


111-3 


Anmelder und/oder Erfinder 




lil-3-1 


Diese Peison ist 


Azunelder uzid Erfinder 


Hl-3-2 


Anmelder fDr 


Nur US 


in-3-4 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


SCH&SCHEK, Karl/ Erich, Albert 


111-3-5 


Anschriffc 


Scfaulstr. 23 
Deutschland 


111-3-6 


StaafsangehOrigkeit (Staat) 


DE 


III 0_T 


onz/wonnsitzi (otaai; 


DE 


IV-1 


Anwalt Oder gemeinsamer Verfreter, 
Oder besondere Zustellanschrift 






Die unien bezeichnete Person isfAwlfd 
biennlt bestell^ urn den (die) Anmelder 


gemeinsamer Vertreter 




vor den intemationalen Behdrden zu 






vertreten, und zvvarais: 




lV-1-1 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


lV.1-2 


Anschrift: 


Patente - Lizenzen 
Friedrich-Koenig-Str « 4 
D- 97 080 Wurzburg 
Deutschland 


IV-1-3 


Teleibnnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1-4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


iV-1-5 


e-mail 


kba-patent@kba-print • de 
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Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Sdiutzrechtsarten Oder 

Verfatiren sind ggf. in Klammem nacTi 

der (den) betreffenden Besflmmung(en) 

angegeben) 



AP: 6H 6M K£ LS m MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW und jeder weitere Staa-b, der 
HUtglledstaat des Harare- Pro tokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 

£A: AH AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitglledsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkcmrmens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FX 
FR GB GR HU IE IT LU HC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkominens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF 06 CI CM GA GIT GQ GN ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 



Nafionales Patent 

(andere Schufzrechtsarten Oder 

Verfahren sind ggl in Klammem nach 

der (den) betreffienden Besfimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL AM AT AU AZ BA BB BG BR BY BZ 
CA CH&LI CN CO CR Cn CZ DK DM DZ EC EE 
ES FI GB 6D 6E GH GM HR HU ID XL IN IS 
JP KE KG KP KR KZ LC LK LR LS LT LU LV 
MA MD M6 MK MN MW MX MZ NI NO NZ OM PH 
PL PT RO Rir SC SD SE SG SK SL TJ TM TN 
TR TT TZ DA UG US TTZ VC VN YU ZA ZM ZW 



ErklSrung bzgl, vorsorglicher 
Bestimmungen 

Zusatzfldi zu den unter Punkien V-1 , 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder- 
nach Kegel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCTzulassigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmetder 
erklSrt, dad diese zusatziichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer BestStigung stehen und jede 
zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf 
von 15 Monaten ab dem 
PrioritStsdatum nicht bestSfigt wurde, 
nach Ablauf dieser Frist als vom 
Anmeider zurQckgenommen s^lL 



Staaten, die von der ErfctSrung Ober 
vorsorgliche Bestimmungen 
ausgenommen werden 



KEINE 



Prioritat einer frOheren nafionalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 

Nummer 



16 Oktober 2002 

10248249.7 

DB 



(16.10.2002) 
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Vi-2 


Ersuchen um Erstellung eines 
PriorifStsbeleges 

Das Anmeldsamt wird ersucht, eine 
faeafaubtdte Abschrift der In der fden) 
nachstehend genannten 2^IIe(n) 
bezelchneten frOheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem intemationalen 
BQiD zu Qbermltteln: 


VI-1 


VIM 


Gewahlfe Internationale 
RecherchenbehGrde 


Europalsches Patentamt (EPA) (XSA/EP) 


VIII 


Erfciarangan 


Anzahl der ErklSmngen 




VIII-1 


Erkldrung hlnslchHich der Idenfitat des 
Erflnders 


— 




Vlll-2 


ErklSrung hinsichtllch der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeilpunkt des 
Intemationalen Anmeldedatums, eln 
Patent zu beantragen und zu erhalten 


_ 




VIII-3 


Erkl3rung hinsichtllch der Berechtigung 
des Anmelders« zum Zeilpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Prioiffat ^nerMheien Anmeldung zu 
beanspruchen 


- 




VIIM 


ErfindererktSrung (nur tm Hinblick auf 
die Besfimmung der Vereinlgten 
Slaaten von Ameiika) 






VIII-5 


Erkl^ning hinsichtllch unschadlidier 
Off^barungen oder Ausnahmen von 
der NeuheitsschSdIichkeit 






IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


Elektronlsche Datel(en) b^efQgt 


IX-1 


Antnao finldusive EikldTunosblStter) 


5 




IX-2 


Besdireihuna 


13 




IX-3 


Ansprfic^e 


3 




IX-4 


Zusammeniassuna 


1 


EZABSTOO.TXT 


IX-5 


Zeichnung(en) 


3 




DC-? 


INSGESAMT 


25 




BeigefQgte Untsriagen 


Untetlage(n) in Paplerfbnn b^gefUgt 


Elektronlsche Datel(en) bdgsfilgt 


lX-6 


BlattfQrdie GebQhrBrdserechnung 


✓ 




IX-17 


PCT-EASY-Dlskette 




Diskette 


lX-19 


Nr. der Abb. derZelchn., die mit der 
Zusammenf. verSffsntlicht warden 
soil 




IX-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 
X-1-1 


Unferschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 

Name 






KOENTG" & BAUER AKTIBNGSSELLSCIUOT 


X-1-2 


Name der unlerzeichnenden Person 


i .V. yStiel 




X-1-3 


Eigenschaft 


. -Nr . 572/02 -AV 




X-2 


Unterschiift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-2-1 


Name 


KOENIG & BADER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-2.2 


Name der untenzelchnenden Person 


i.A. Seibert 
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AM 





Unterschrift des Aiunelders, des 
Anwalts Oder des Gemelnsamen 
Vertreters 




X-3-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


SCHNEXDER, Georg 


X-4 


Unterschiift des Anmelders^ des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 




X-4-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


REDER, Wolfgang, Otto 


X^ 


Unterschrift des Anmetders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


//J C'ij^^S(^cL}, 


X^1 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


SCm^CHEK, Karl, Erich, Albert 


VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 


10-1 


Datum des latsichlichen Eingangs 
dieser intemationalen Anmeldung 




10-2 


Zeichnung(en): 




10-2-1 


Eingegangen 




10-2-2 


Nichteingegangen 




10^ 


Geindertes Eingangsdatum 
au^rund nachtragiich, jedoch 
fnstgerecht eingeg. UnteriageCn) 
oder2eichnung(en} zur 
VenroHstandigung dieser int 
Anmeldung 




104 


Datum des filsfgerechten Eingangs 
der Bericfitigung nadi PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Reciierohenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Obermittlung des 
Recberchenexempters bis zur 
Zahlung der RecherchengebOiir 
auigeschoben 





VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFOLLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Intemationalen 






Buro 





pct (anhang - bla' 
gebOhrenberechi 
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0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufQIIen 
Intemationates Aktenzefdien. 




0-2 


Bngangssiempel des Anmeldeamts 






04 

0^1 


Formular - PCT/RQ/101 (Aniage) 
PCT Blatt fOr die 
GebUhrenberechnung 
erstelltdurch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01«04«2003) 


0-9 


Akfenzeichen des Anmeldera Oder 
Anwatts 


W1.2005PCT 


2 


/uimejoer 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELIiSCHAFT, et 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12^ 
12-5 
12-6 

12-7 
12-8 

12-9 

12-10 
12-11 

12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschrfebanen 
Gebuhren 


Hohe der 
GebQhr/MullipIikator 


Gesamtbetrage ^UR) 




ClbeimltdungsgebOhr T 


c> 


90 




RecherchengebQhr S 




945 




inivrnaouricu s^trcii lo U9 cdnisu uul uy 


EP 




Internationale GebQhr 
orunageDunr 

oU DlEniBr; ol 


444 


Anzahl der Bidfler flber 30 


0 


ZusatzblattgebOhr (X) 


10 


Gesamtbetrag der weiteren b2 
GebDhren 


0 


b1+b2= B 


444 


BestimmungsgebQhren 

i'^fizahl der in der intemationalen 
Anmeldung vorgencnnmenen 
Bestimmungen 


94 


Anzahl der zu zahlenden 
Bestim/nungsgebOhren 
(hbchstens 5) 


5 


BestimmungsgebQhr PQ 


96 


Gesamfbetr^ der D 
BestimmungsgebQhren 


480 


PCT-EASY-GebOhrenermd&ig R 
ung 


-137 


Gesamtbetrag der fntematfonalen 1 
G^Ohr(B+D-R) 


c> 


787 




GebQhr fQr Prioritatsbeleg 

Anzah) der beantragten 
Prioritsltsbelege . 


1 




GebQhr per PnoritStsbeleg QQ 


30 


Gesamtbetrag GebQhr fQr P 
PrioritatsbeIeg{e) 




30 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebQluen (T-fS+M-P) 




1.852 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchui^saufi 


brag 



2ur Post am 
mailed on 

0 1 M.. pflnn 
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12-20 


Anweisungen betrefiend Jaufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt 


Deiitisclies Patent- imd Ma.3rlce33.32nt fRO/DS) 


12-20- 


Ermactifigung^ den vorstehend 
GebOhren abzubuchen.. 


✓ 


12-20- 
2 


Ermachtjgung, FehlbetrSge oder 
Obeizahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebOhren meinem laufisnden Konto zu 
belasten fazw. gutzuschieiben.. 




12-20- 
3 


Die Bevollmdchligung, die GebQhr fQr 
Piioritafsbeleg abzubuchen. 




12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


02 Juixi 2003 (02.06.2003) 


12-23 


Name und Unterschiifl 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


PROFPROimOLL UND BEMERKUNGEN 


13-2-2 


PrOfergebnfsse 
Staaten 


Grfin? 

Es kozmen mehr Be s t immimgen vorgenoxnmen 
warden. Die folgenden Staaten sind nicht 
bestimmt worden: DE. Bitte tiberprufen. 


13^-8 


PrOfefigebnisse 
GebOhren 


Grfin? 

Bitte bestatigen, daS das 

Gebiihr enver z eicbni s in der znr Zeit 

geltenden Fassung benutzt wurde 






Grun? 

Bitte uberprufen, daS geanderte 
Gebuhrenbetrage richtig sind 


13-2-9 


PrOfergebnlsse 
Zahlung 


GrCin? 

Bitte uberprufen Sie, daS bei dem 
gewahlten Anmeldeamt ein gultiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen bestelit 


13-2-1 
0 


PrOfergebnlsse 
Anmerken 


Griin? 

Der Name der unterzeicbnenden Person 
Oder /und ihre Eigenschaft nicht 
angegeben. Bitte berficksichtigen Sie, 
dafi einige l^nmeldeamter fordem, dafi 
diese Information zusammen init der 
Unterschrift vorgefuhrt wird. 
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PCT-EASY-lnfonnatlonsblatt 

(Vom Anmelder auszufQllen; dieses Blatt NICHT mit der intemaflonalen Anmeldung einreichen) 

PRUFPROTOKOLL 



GrQn? 


Staaten 

Es konnen mehr Bestlmmungen vorgenommen werden. Die folgenden Staaten sind nicht bestimmt mrden: DE. 
Bitte CiberprOfen. 


GrQn? 
GrQn? 


GebQhren 

Bitte bestatigen. da& das GebOhrenveizeichnis in der zur Zeit gettend^ Fassung benufzt wurde 
Bitte QbeiprtHen, da& geanderte G^lirenbefrage richtig sind 


Grun? 


Zahlung 

Bitte Oberprtifen Sie, da(i bei dem gewahiten Anmeldeamt ein gQItiges laufendes Konfo auf liiren Namen besteht 


Grttn? 


Anmerken 

Der Name der unterzeichnenden Person oder/und Ihre Eigenschaft nidit angegeben. Bitte berOcksiditigen Sie, dad 
einlge Anmeldeamter fordem. daB diese Information zusammen mit der Untersdirift vorgefuhrt wird. 



Vor Einreichung der intemationalen Anmeldung, bitte sorgfiitig prQfien dafi: 



•die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformuiar richttg sind; 

-Feld Nr. X des Anmeldeformulars und Punkte 12-23 der Aniage zum Anmeldeformuiar unterschrieben sind; 

•alle in den Feldern Nr. Vlil und IX des Antragsformulars angegebenen Besfandteile der intemationalen Anmeldung 

beigefQgtsind; und, 

•die Diskette mit der PCT-EASY-Zlpdatei der Intemationalen Anmeldung ist beigefQgt und eindeutig mit "PCT-EASY**, dem 
Aktenzeichen des Anmelders/Anwalts und dem Familiennamen des Anmelders beschriftet 



ACHTUNG 

Andem Sie itelne Angaben auf dem Ausdnjck des Anmeldeformulars. Die electronlsdie Version der PCX-EASY Anmeldung wurde 
sciireibgescliOtzt Fails zu diesem Zeitpunirt ein Fehler oder eine Auslassung endeckt vwrd. mOssen Sie das zur Einreichung 

gespeicherte Fonnular emeut ofihen, die notigen Andemngen vomehmen und das Fonnular alsbald emeut einreichen. Zum SchluB 
muE von Hand durch emeutes Abspeichem des korrigierten gespeicherten Formuiars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Bnreichung ersfellt werden. Der vorher angefertigte Ausdruck und die Einreichungsdiskette soliten zerstSit warden, um zu 

venneiden. daR sie inrtOmlichenyeise ans Anmeideamtgeschickt werden. 



Die Erfindung betrifft einen Trockner zum Trocknen einer Materialbahn mit einem Durchgangskanal fOr die 
Materialbahn, in welchem die Trocknung stattfindet und der wenigstens einen geradlinigen Abschnrtt aufwelst, 
wobei der Trockner auf eine||^ruckwerk mit vertikaler BahnfQhrung an|^fednet ist und sein Durchgangskanal 
wenigstens einen eine von ^uDruckweric zugefuhrte l\/laterialbahn hon^Pal fuhrenden geradlinigen Abschnitt 
aufweist Der Durcligangsksffir weist wenigstens zwei von der Materialbaiin in entgegengesetzten Richtungen 
durclilaufende Absclinitte auf. 
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Belegexempiar 

Stand am: 

1 ^2 5 OKT 2004 

Smmerauf den neuesten Stand bnnge? 

Trocknerfur eine Materialbahn 

Die vorliegende Erfindung betriffl Trocknerfur eine Materialbahn gemali dem Oberbegiiff 
des Anspruchs 1 Oder 2. 

Wenn eine solche Papierbahn unmittelbar nach dem Bedrucken, ohne dass die 
Druckfarbe Zeit gehabt hat, zu trocknen, in elnem Falzapparat verarbeitet wlrd, so besteht 
die Gefahr, dass im Kontakt mit den Walzen des Falzapparates Farbe venA^ischt oder 
durch den Kontakt zwischen mehreren gemeinsam im Falzapparat verarbeiteten 
Materialbahnen von einer Bahn zur anderen ubertragen wird. Modeme Druckmaschinen 
erreidfien so hohe Bahngesdiwndigkeiten, dass die Zeitspanne zwischen dem 
Bedrucken eines Bahnabschnitts und dessen Eintreffen am Falzapparat nur kleine 
Sekundenbruchteile misst. In dieser Zeitspanne ist eine ausreichende Trocknung der 
Farbe nicht moglich, wenn sie nicht durch technische Hilfsmittel beschleunigt wlrd. 

Trockenvomchtungen zum Trocknen einer frisch bedruckten Materialbahn sind z. B. aus 
DE 41 33 555 A1 Oder DE 44 29 891 A1 bekannt. 

DE 41 33 555 A1 beschreibt eine Tiefdruckmaschine mit mehreren Druckwalzen fur den 
Mehrfarbendruck, bei der eine Materialbahn nach dem Passieren jeder einzelnen 
Druckwaize einen an mehreren Walzen umgelenkten Transportweg durchlauft, an dem 
Trocknungseinrichtungen angeordnet sind. Dabei ist der Verlauf desTransportwegs so 
gewahit, dass die ersten Umlenkwalzen, die die Materialbahn nach einem Durchgang 
durch einen Druckspalt passiert, die unbedruckte Ruckseite der Bahn beruhren. Erst 
wenn die Bahn die Trockeneinrichtungen passiert hat und keine Gefahr des VenArischens 
von Farbe durch Kontakt mit einer Umlenkwaize mehr besteht, folgen Umlenkwalzen, die 
auch die bedruckte Oberfiache der Bahn berQhren. 
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Beschreibung 
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Bei Druckmaschinen fQr beidseitiges Drucken ist die aus DE 41 33 555 A1 bekannte 
Konstruktion nicht anwendbar, da ein Kontakt der fiisch bedruckten Bahn mit einer 
Umlenkwaize Oder einer beliebigen anderen Oberflache vermieden werden sollte, solange 
die Druckfarbe nicht volistandig getrod^net ist. 

DE 44 29 891 A1 verwendet daher zum Trocknen einer vorder- und ruckseitig bedruckten 
Bahn einen langgestreckten Trockenofen, den die Bahn geradlinig durchl3ufL Es wdre an 
sich wQnschenswert, die Bahn in der gleichen Richtung, in dersie aus dem Orudcwerk 
austritt, verb'kai nach oben, durch den Trockenofen fuhren zu konnen, urn so einen 
Kontakt der noch nicht vollstSndig getrockneten Bahn mit einer Umlenkwal:^ zu 
vermeiden. Eine seiche Anordnung wQnde jedoch eine BauhShe von vielen l\^etem 
erreichen. Eine solche Maschine ware daher nur schwer in einer Halle unterzubringen. 
Um dies zu vermeiden und den Trockenofen horizontal anbringen zu konnen, v^'rd eine 
Unrdenkvi^lze zwischen dem Ausgang des Druckwerks und dem Elngang des 
Trodcenofens in Kauf genommen. Die in dergenannten Schrift beschriebene Anordnung 
mit horizontal orientiertem Trockenofen benotlgt zwar keine extremen Hallenhohen fur 
ihre Unterbringung, dafOr aber eine erhebliche Standfiache, da eine Lange des 
Trockenofens von mehreren Metem erforderiich ist, um eine zum Trocknen der Farbe 
ausreichende Verweilzeit der bedruckten iVIaterialbahn in dem Trockenofen zu erreichen. 
Ein Tei! dieser Flache kann zwar genutzt werden, um unterhalb des Trockenofens 
Rollenwechsler fur das Druckwerk unterzubringen; um den Platzbedarf einer solchen 
Drudcanlage zu reduzieren, ist es dennoch erforderiich, die Unge des Trockenofens 
reduzieren zu konnen. Diese Anforderung stellt sich in umso hoherem Ma&e, je hoher die 
Bahngeschmndigkeiten in der Druckanlage sind. Um bei steigender Bahngeschwindlgkeit 
eine ausreichende Trodgiung zu garantieren, muss ndmlich bei der bekannten 
Konstruktion die l^nge des Ofens proportional zur Bahngesdiwindigkeit vergrd&ert 
werden. 

Die DE 298,19 202 U1 offenbart einen Trockner, in dem eine Materialbahn liber 
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beblasene Wendestationen umgelenkt wird. 

Die DE 100 44 676 A1 und die DE 40 33 642 A1 zeigen Vonichtungen zum Umlenken 
elner Materialbahn nnittels Druckluft. 

Der ErTindung iiegt die Aufgabe zugrunde, Trockner fur eine Materiaibahn zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale des Anspruclis 1 Oder 2 gelost. 

Die mit der Erfindung eraelbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass der 
Trockner sehr kompakt gebaut werden kann und dabei keine Umlenkwalzen aufweist 
bzw. bendtigt, die mit der Materiaibahn vor ihrer vollstandigen Trocknung in Kontakt 
kommen. Dies wird enBicht, indem anstelle von Umlenkwalzen mit Luftaustrittsdfftiungen 
versehene gekrOmmte Umlenkflachen am Durchgangskanal des Trodcners zum Einsatz 
kommen. indem zwisclnen den Umlenkflachen und der sie umschlingenden Materiaibahn 
durch aus den Offhungen austretende Luft ein Luftklssen erzeugt wird, wird eine extrem 
reibungsarme FQhrung der Materiaibahn emioglicht und ein Kontakt der Materiaibahn mit 
einer Oberflache, der zu einem VenA^ischen von Farben fuhren konnte, verhindert. Um ein 
gleidimaftiges Luflkissen zwischen der Umlenkflache und der Materiaibahn zu erzeugen, 
ist es wunschenswert, das die Umlenkflache einen in Bahnlaufrichtung variablen 
KrQmmungsradius aufweist, der an einer Scheitellinie der Umlenkflache minimal ist und zu 
den Randem der Umlenkflache hin jeweils zunimmt. Eine solche Umlenkflache kann 
Insbesondere einen hyperbollschen QueiBchnitt (insbesondere bei Umlenkwinkein von 
90°) Oder einen halbelliptischen Querschnitt aufweisen. 

LuftaustrittsofThungen sind vorzugsweise entlang der Scheitellinie der Umlenkflache 
angeordnet 

Mit Hilfe einer Mehrzahl derartiger Umlenkflachen kann eine zu trocknende Materiaibahn 
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in einem kompakten Volumen Qber eine grolie Lange gefuhrt werden, so dass auch bei 
hohen Bahngeschwndigkeiten lange VenA^eildauem in dem Trod^ner erreichbar sind. Um 
die Trocknungswirkung zu intensivieren, verfugt der Trockner voFzugsweise Qber an dem 
Durchgangskanal angeordnete Wamiequellen, z. B. in Fonn von Wannestrahiern. 

Die Trocknungswirkung kann auch durch Luftbewegung intensiviert werden, deshalb sind 
zwedcmaBigenA^eise an dem wenlgstens einen geradiinigen Abschnitt des 
Durchgangskanals auf die Materialbahn ausgerichtete LufbustrittsdQsen vorgesehen. 
Diesen LuftaustrittsdQsen kann vorteilhafterweise eine Heizeinriditung in einer 
Versorgungsleitung der DQsen, zum Erwdrmen der durch sie austretenden Luft, 
zugeordnetsein. Bei der Heizeinrlchtung kann es sich insbesondere um einen Brenner 
handeln. 

Bel einem Trodcner, in dessen Durchgangskanal eine Mehr^hl von mit Luftaustrittsdusen 
versehenen Abschnitten vorhanden ist, ist vorzugsweise in der Versorgungsleitung der 
Dusen wenigstens eines in Laufrichtung der Materialbahn stromaufwarts gelegenen 
yU3schnitts eine Heizeinrlchtung vorgesehen, wahrend In der Versorgungsleitung der 
DQsen wenigstens eines in Laufrichtung der Materialbahn stromabwarts gelegenen 
Abschnitts eine solche Heizelnrichtung fehlt. Wahrend in dem stromaufwarts gelegenen 
Abschnitt die Materialbahn so envSmit und damit die Trocknung intensiviert wird, 
emndglidit der stromabwarts gelegene Abschnitt eine schnelle AbkOhlung der 
Materialbahn. 

Zum Antreiben des Luftstroms durdi die DQsen kann eine Druckpumpe an einer 
Versorgungsleitung der DQsen angeondnet sein; statt dessen oder zusStzIich ist es aber 
auch denkbar, eine Saugpumpe zum Erzeugen eines Unterdrucks im Durchgangskanal 
vorzusehen. Ein solcher Unterdruck erielchtert zum einen die Trocknung durch 
Herabsetzen der Siedetemperatur der zu verdampfenden Farbbestandteile; auRerdem 
kann auch er dazu dienen. einen Luflstrom durch die DQsen anzutreiben. 
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Urn eine groBe Bahnlange bei kompakter Baufonn zu erreichen, weist der 
Durchgangskanal vorzugsweise wenigstens zwei von der Materialbahn in 
entgegengesetzten Richtungen durchlaufene Abschnitte auf. Dabei verl§uft vorzugsweise 
ein erster Abschnitt von einem Eingang des Trockners tiber eine erste Entfemung in eine 
erste Richtung und ein daran Qber eine Umlenkfiache anschlieBender Abschnitt ubereine 
zweite Entfemung, die grower als die erste ist, In die Gegenrichtung. DerTrockner 
erstredct sich somit vom Eingang aus in zwei entgegengesetzte Riditungen, was die 
Montage des Trod^ners auf einem Druckwerk vereinfadit, auch wenn derTrockner in 
besagter E^chtung bzw. in Gegenriclitung Qber das Druckwerk hinausragt 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargesteilt und werden im 
Folgenden n§her beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 und 2 jeweils sciiematische Schnitte durch eine Umlenkfiache zum 
berQhrungslosen Umlenken einer Materialbahn; 

Fig. 3 ein Prinzipsdiema eines Trockners; 

Fig. 4 bis 7 jeweils Ausgestaltungen von auf einem Druckwerk montierten Trockner 
gem§& der Erfindung. 

Fig. 1 zelgt einen schematischen Schnitt durch eine UmlenkflSche 01, im Folgenden auch 
als Luftealtel 01 bezeichnet, zum Umlenken einer Materialbahn 07, z. B. Papierbahn 07, 
um einen Winkel von 180"*. Der Luflsattel 01 hat ein sich in Querrichtung der Materialbahn 
07 (der Richtung senkrecht zur Zeichnungsebene) erstreckendes Gehause 02 in Form 
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einer entlang ihres kurzen Durchmessens halbierten Ellipse. Das Gehause 02 kann z. B. 
aus einem Stahlblech, einer steifen Kunststoffplatte Oder dergleichen bestehen. Der 
Querschnitt des Gehauses 02 ist in Bezug auf eine Ebene A symmetriscli, die das 
Gehause 02 entlang einer Scheitellinie 03 sdineidet. Entlang der Sclieitellinie 03 ist das 
Gehause 02 mit einer Mehrzahl von Luftaustrittsoffnungen 04 versehen, die mit einem 
Druckluftkanal 06 kommunizieren, der sich im Inneren des Gehauses 02 in dessen 
Langsrichtung erstreckL Aus den Luftaustrittsoffnungen 04 austretende Druckluft verteilt 
sich zwischen dem Gehause 02 und einer urn das Gehduse 02 herunigeschlungenen 
Materialbahn 07 und bildet so ein Luftkissen, welches die Materialbahn 07 von der 
Oberfl3che des Geh3uses 02 beabstandet halt. Der zum Aufirediterhalten eines 
LufBcissens mit einer Didce von typisdienveise 0,3 bis 0,5 mm erforderiidie Oberdru(* 
zwischen dem Gehduse 02 und der Materialbahn 07 Ist eine Funktion der Spannung der 
Materialbahn 07. Es konnen daher Drucksensoren an der von der Materialbahn 07 
umsdilungenen Oberfl3che des Gehauses 02 Oder auch im Druckluftkanal 06 vorgesehen 
werden, anhand von deren Messwerten die Bahnspannung gesteuert und gegebenenfalls, 
wenn der erfasste Dnjck einen Bahnriss oder sonstigen Fehler anzeigt, ein Nothalt einer 
Maschine, die die Umlenkoberflache enthalt, eingeleitet werden kann. 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt analog dem der Fig. 1 durch einen Luftsattel 01 mit 90° 
Umlenkvwnkel. Das Funktionsprinzip ist das gleiche wie belm Luftsattel 01 aus Rg. 1; 
durch den Dmckluftkanal 06 und entlang einer Scheitellinie 03 des Gehauses 02 
angeordnete Luftaustrittsoffnungen 04 austretende Luft verteilt sich ZM\rischen der 
Oberflache des Gehauses 02 und einer dieses umschlingenden Materialbahn 07 und 
erzeugt so ein Luftkissen, dass eine Im wesentlidien reibungsfreie Forderung der 
Materialbahn 07 enmoglicht 

Abwelchend von den AusfOhmngsbeispielen der Fig. 1 und 2 konnte ein Halbluftsattel 
auch einen asymmetrisdien Quersdinitt haben. In einem solchen Fall ist die Sdieitellinie 
03 des Gehauses 02 definiert als diejenige Linie an der Oberflache des Gehauses 02, an 




der diese eine gedachte Ebene berQhrt, die auf der Summe Fx der auf die Materialbahn 
07 vor und hinter der Umlenkfl§che 01 wirkenden Zugkraftvektoren Fv; Fr senkrecht stehL 
Durch diese Anordnung wird der zum Aufbau eines Luftkissen erforderliche Luftdurchsatz 
der Umlenkflache minimiert. 

Fig. 3 zeigt ein Sdiema eines mit Luftsattein 11; 12; 13 gemSH Fig. 1 bzw. 2 
ausgesfatteten Trockners. Eine zu trocknende IVIaterialbahn 07 wrd an einer 
Umfangsfladie 11, z. B. einen Luftsattel 1 1, z. B. ernem Eingangs-Luftsattel 1 1 urn 90° 
umgelenkt, erstredct sich geradlinig durch einen Durchgangskanal 08, z. B. einen Spalt 
08, zwischen zwel mit LuftaustrittsdOsen versehenen Flatten 14, umschlingt eine 
Umfangsfiache 12, z. B. einen Luftsattel 12, z. B. einen ISO'^-Luflsattel 12, veriauft durch 
einen zweiten Spalt 08 zu einer Umfangsflache 13, z. B. Luftsattel 13, z. B. einem 
Ausgangs-Luftsattel 13, und verlasst von dorl aus den Trockner in horizontaler Richtung. 
Die mit LuftaustrittsdOsen versehenen Flatten 14 begrenzen jeweils Kammem 16, die wie 
die Druckluftkanale 06 der Luftsattel 11; 12; 13 mit einer Druckpumpe verbunden sind. In 
Fig. 3 sind zwei Druckpumpen 17; 18 dargestellt, von denen eine die Luftsattel 11; 12; 13 
und die andere die Kammem 16 versorgt Die Luftsattel 1 1; 12; 13 mussen namlich mit 
einem hoheren Druck versorgt werden als die Kammem 16. im Frinzip ware es naturlich 
auch moglich, Luftsattel 11; 12; 13 und Kammem 16 uber eine gemeinsame Druckpumpe 
zu versorgen und dabei Stromungswiderstande von der Druckpumpe zu den Luftsattein 
11; 12; 13 bzw. den Kammem 16 fOhrenden Versorgungsleitungen auszunut^n, um 
erstere mit einem h5heren Oberdrndc als letztere zu versorgen. 

Rg. 4 zeigt ein erstes AusfQhrungsbeispiel eines auf einem Drudcwerk 21 montierten 
Trockners 22. Ein Durchgangskanal fur vertikal von unten aus dem Druckwerk 21 
kommende bedrudcte Materialbahn 07 umfasst einen Luftsattel 11, z. B. einen 
SO'^-Luftsattel 11 und einen horizontal orientierten Spalt 08 zwisdien mit 
LuftaustrittsdOsen versehenen Flatten 14. Die Flatten 14 bilden ein bis auf die Dusen und 
einen Ein- und Austrittsschlitz fur die Materialbahn 07 im Wesentlichen dichtes Gehause, 
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an das eine Saugpumpe 26 angeschlossen ist, urn in dem Spalt 08 einen Unterdruck zu 
erzeugen. Der Unterdmck bewirkt das Nachstromen von Frischluft in den Spalt 08 Qber 
Versorgungsleitungen 27, die hier durch Zwischenraume zwischen den Flatten 14 und 
einem au&eren Gehause 28 des Trockners 22 gebiidet sind. Bei der hier betraditeten 
Ausgestaltung stromt Frisdiluft im wesentlichen uber einen Ausgang 24 des Trodcners 
22, aus dem die Materialbahn 07 herausgefOhrt ist, nacii. Die Frischluft kann durch eine 
(in der Fig, 4 nicht dargestellte) Heizeinrichtung vorgewdrmt sein. Die aus dem Ausgang 
24 austretende Materialbahn 07 umschlingt eine KQhIwaIze 29 und eneicht schliefillch 
einen Falzapparat 31. 

Eine weiterentwickelte Ausgestaltung ist in Fig. 5 gezeigt Das Druckwerk 21 ist das 
gleiche wie bei der Ausgestaltung der Fig. 4. Es umfasst zwei Baugruppen 32, 33, die 
jeweils auf eine gleiche Seite der I\/laterialbahn 07 druckende Plattenzylinder enthalten, 
und die in einem Rahmen 34 auseinanderfahrbar sind, um den Zugang zu den 
Plattenzylindem zu ermogiichen. 

Das Gehause 28 des Trockners 22 erstreckt sich uber die gesamte Breite des Rahmens 
34. Der Eingang 23 fur die I\^aterialbahn 07 liegt in etwa mitQg an der Unterseite des 
Gehauses 28, Ein an ihm angeordneter SO'^-Lufteattel 11 ienkt die vom Druckwerk 21 
kommende Materialbahn 07 in einen ersten horizontalen geradlinigen Abschnitt 36 des 
Durchgangskanals des Trodcners 22, der sich ausgehend vom Eingang 23 in eine vom 
Falzapparat 31 fort fQhrende Richtung erstreckt. Der Abschnitt 36 geht an einem 
180°-Luftsattel 12 in einen zweiten horizontalen geradlinigen Abschnitt 37 uber, der die 
Materialbahn 07 In entgegengesetzter Richtung zu einem dem Falzapparat 31 
benachbarten Ausgang 24 fQhrt Von dort veriSuft die Materialbahn 07 uber eine 
KQhIwaIze 29 zum Falzapparat 31 . 

In Bezug auf eine von der vertikal veriaufenden Materialbahn 07 festgelegten Ebene 43 Ist 
der erste Abschnitt 36 nur auf einer Seite der Ebene 43 angeordnet, wobei der zweite 
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Absclinitt 37 auf beiden Seiten der Ebene 43 angeordnet ist. Der zweite Abschnitt 37 ist 
mindestens doppelt so lang wie der erste Abschnitt 36. 

Die Absclinitte 36; 37 des Durchgangskanals 08 sind hier jeweils von Leitblechen 38 
begrenzl, die einen am Ausgang 24 in das Geliause 28 des Trockners 22 eindringenden, 
von einer nicht daigesteliten Pumpe angetriebenen Frischluftstrom eng benachbart zur 
Materialbahn 07 fQhren. Der Frischluflstrom, der wiederum voFgewSrmt sein kann, streicht 
mit hoher Geschwindigkelt entlang der Materialbahn 07 und sorgt so fOr eine wirksame 
Trocknung. Bei der hier gezeigten Ausgestaltung befindet sidi ein Luftauslass 42 an der 
dem Ausgang 24 gegenuberliegenden Stimseite des Gehauses 28, und das untere der 
zwef Lertbleche 38, die den Abschnitt 37 begrenzen, ist in Hdhe des EIngangs 23 
unterbrochen, so dass sich der Luflstrom aufteilen und einen Teil von ihm den Luftauslass 
42 entlang des ersten Absdinltts 36 eneichen kann. Selbstverstandlich vvare es auch 
moglich, den Luftauslass 42 am Eingang 23 fur die Materialbahn 07 vorzusehen, um so 
den Luflstrom zu zwingen, den Durchgangskanal 08 auf seiner gesamten Lange zu 
durchstrSmen. 

Bei einer Variante dieser Ausgestaltung erfolgt die Luftzufuhr zu den geradiinigen 
Abschnitten 36; 37 wie bei der Ausgestaltung der Fig. 4 ufaer durch die Leitbleche 38 vom 
Durchgangskanal abgetrennte Kammem 39 und in den Leitblechen 38 gebildete DQsen. 

Die Ausgestaltung der Fig. 6 unterscheidet sich von der der Fig. 5 darin, dass im ersten 
Abschnitt 36 des Durchgangskanals 08 und in der vom Falzapparat 31 entfemten Halfte 
des zweiten Abschnitts 37 die Leitbleche 38 durch Anordnungen von Wannestrahlem 41 , 
z. B. durch elektrisch betriebene Heizstabe, ersetzt sind. Eine (nicht dargestellte) Pumpe 
treibt einen Frischluftstrom an, der das GehSiuse 28 des Trodcners 22 vom Ausgang 24 zu 
einem an einer gegenuberliegenden Stimseite des Geh3uses 28 gebildeten Lufteuslass 
42 durchstrSmt. Die zustromende Frischluft braucht bei dieser Ausgestaltung nicht 
vorgewannt zu sein, im Gegenteil dient sie dazu, in der rechten Halfte des Abschnitts 37 
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die Materialbahn 07 im Gegenstrom zu kOhlen, so dass auf eine Kuhlwaize 29 zwischen 
dem Trockner 22 und dem Falzapparat 31 verzichtet werden kann. 

Eine Ausgestaltung fur hohe Trockenlelstung ist In Fig. 7 gezeigt Bei dieser 
Ausgestaltung sind, wie bereits in Fig. 3 gezeigt, die ^schnitte des Durchgangskanals 
08, hier mit 36.1 bis 36.5 bezeichnet, von Kammem 16.1 bis 16.5 umgeben, deren dem 
Durchgangskanal 08 zugewandte Wandplatten mit Luftaustrittsdusen versehen sInd. Es 
sind insgesamtfQnf Abschnitte vorgesehen, wobei die Kammem 16.1; 16^; 16.3 derdrei 
bezogen auf die Transportrichtung der Materialbahn 07 stromairfwarts Im Trockner 22 
gelegenen Abschnrtte 36.1; 36.2; 36.3 mit Heifigasen elnes Brenners versorgt werden 
und die Kammem 16.4; 16.5 der stromabwarts gelegenen Abschnitte 36.4; 36.5 mit nicht 
enA^rmter Frischluft versorgt werden, um die lyAaterialbahn 07 noch vor dem Erreichen 
einer Gruppe von KQhIwalzen 29 vorzukflhien. Die Leistung eines solchen Trockners 22 
ist ausreldiend fQr Heatset-Trocknung. 

Die Tatsache, dass der Trockner 22 auf einem Drudcwerk 21 montiert werden kann, ohne 
dessen Piatzbedarfoder den erforderllchen Abstand zu anderen Maschinen zu 
vergroBern, pradestiniert den Trockner 22 speziell fur die Nachrustung von bereits 
installierten Zeitungsdruckmaschinen. So wird die Moglichkeit geschaffen, auf solchen 
Maschinen auch hohenwertige Papiere mit geringerer Saugfahigkert als ubilches 
Zeitungspapier, insbesondere Papiere mit gestrichener Oberflache, zu bedrucken. Das 
Anwendungsgebiet derartiger Drudonaschinen wird so enveitert, so dass sie auch zu 
Tageszeiten genutzt werden kdnnen, zu denen keine Zeitungen zu drucken sind. Die 
Wirtschaftlichkert einer solchen Drudonasdiine ]§sst sich dadurch erheblich steigem. 
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Bezugszeichenliste 

01 UmlenkflSche, Uiftsattel 

02 Gehduse 

03 Scheitellinie 

04 LuftaustrittsOffhung 

05 - 

06 Druckluftkanal 

07 Materialbahn, Papierbahn 

08 Drud(gangskanal, Spalt 

09 - 

10 - 

11 Umlenkflache, Luftsattel, Eingangs-Luftsatfel, 90°-Luftsattei 

12 Umlenkfldche. Luftsattel, 1 SO^Luftsatiel 

13 Umlenkfiadie. Luftsattel, Ausgangs-Luftsattel 

14 Flatten 

15 - 

16 Kanvne 

17 Druckpumpe 

18 Drud^pumpe 

19 - 

20 - 

21 Druckwerk 

22 Trockner 

23 Eingang 

24 Ausgang 

25 - 

26 Saugpumpe 

27 Versorgungsleitung 
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28 Gehause, auKeres 

29 KQhIwaIze 

30 - 

31 Faizapparat 

32 Baugaippe (21) 

33 Baugruppe (21) 

34 Rahmen 

35 - 

36 Abschnitt, geradliniger, erster 

37 Abschnitt, geradliniger. zweiter 

38 Leitbledi 

39 i^mmer 

40 - 

41 Wirmestraiiler 

42 Luftauslass 

43 Ebene 

A Ebene 

Fz Summe 

Fv Zugkraftvektor 

Fr Zuglcraftvektor 

36.1 Abscfinitt 

36.2 Absclinitt 

36.3 Abschnitt 

36.4 Abschnitt 

36.5 Abschnitt 
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16.1 Kammer 

16.2 Kammer 

16.3 Kammer 

16.4 Kammer 

16.5 Kammer 
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Anspruche 

1 . Trockner zum Trocknen einer Materialbahn (07) mit einem Durchgangskanal (08) fur 
die Materialbahn (07), in welchem die Trocknung stattfindet und der wenigstens 
einen geradlinigen Abschnitt (36; 37) aufweist, wobei der Trockner auf einem 
Druckwerk (21) mit vertikaler Bahnfuhrung angeordnet ist und sein 
Durchgangskanal (08) wenigstens einen eine von dem Druckwerk (21) zugefuhrte 
Materialbahn (07) horizontal fuhrenden geradlinigen Abschnitt (36; 37) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Durchgangskanal (08) wenigstens zwei von der 
Materialbahn (07) in entgegengesetzten Richtungen durchlaufende Abschnitte (36; 
37) aufweist und dass wenigstens einer der zwei Abschnitte (36) nur auf einer Seite 
einer von der vertikal verlaufenden Materialbahn (07) festgelegten Ebene (43) und 
der andere der wenigstens zwei Abschnitte (37) auf beiden Seiten der Ebene (43) 
angeordnet ist 

2. Trockner zum Trocknen einer Materialbahn (07), mit einem Durchgangskanal (08) 
fur die Materialbahn (07), in welchem die Trocknung stattfindet und der wenigstens 
einen geradlinigen Abschnitt (36; 37) aufweist, wobei der Trockner auf einem 
Druckwerk (21) mit vert:lkaler Bahnfuhrung angeordnet ist und das sein 
Durchgangskanal (08) wenigstens einen eine von dem Druckwerk (21) zugefuhrte 
Materialbahn (07) horizontal fuhrenden geradlinigen Abschnitt (36; 37) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Durchgangskanal (08) eine Mehrzahl von mit 
Luftaustritts5ffnungen (04) versehenen Abschnitten (36; 37) aufweist, wobei in der 
Versorgungsleitung der Luftaustrittsdffhungen (04) wenigstens eines in Laufrichtung 
der Materialbahn (07) stromau1w3rts gelegenen Abschnitts (36; 37) eine 
Heizeinrichtung vorgesehen ist und in der Versorgungsleitung der 
Luftaustrittsoffnungen (04) wenigstens eines in Lauftichtung der Materialbahn (07) 
stromabwSrts gelegenen Abschnitts eine Heizeinrichtung fehlt. 

3. Trockner nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an einem Eingang 
(23) und/oder einem Ausgang (24) und/oder zwischen zwei von der Materialbahn 



(07) in unterschiedlichen Richtungen durchlaufenen Abschnitten (36; 37) des 
Durchgangskanals (08) eine von der Materialbahn (07) umschlungene. mit 
Luflaustrittsoffnungen (04) versehene gekriimmte Umlenkflache (01; 11; 12; 13) 
angeordnet ist. 

Trockner nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Umlenkflache (01) 
einen in Bahnlaufrichtung variablen Krummungsradius aufweist, der an einer 
Scheitellinie (03) der Umlenkflache (01) minimal Ist und zu den Randern der 
Umlenkflache hin zunlmmt. 

Trockner nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Luftausttittsoffnungen 
(04) entlang einer Scheitellinie (03) der Umlenkflache (01) angeordnet sind. 

Trockner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, dass an dem 
Durchgangskanal (08) Warmequellen (41) angeordnet sind. 

Trockner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an dem wenigstens 
einen geradlinigen Abschnitt (36; 37) des Durchgangskanals (08) auf die 
Materialbahn (07) ausgerichtete Luftaustrittsoffnungen (04) angeordnet sind. 

Trockner nach Anspruch 2 oder 7. dadurch gekennzeichnet, dass eIne 
Heizeinrichtung in einer Versorgungsleitung der Luftaustrittsoffnungen (04) 
angeordnet ist. 

Trockner nach Anspruch 2 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Heizeinrichtung ein Brenner ist. 

Trockner nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Durchgangskanal (08) eine Mehrzahl von mit Luftaustrittsoffnungen (04) versehenen 
Abschnitten (36; 37) aufweist, wobei in der Versorgungsleitung der 
Luftaustrittsoffnungen (04) wenigstens eines in Laufrichtung der Materialbahn (07) 




stromaufwarts gelegenen Abschnitts (36; 37) eine Heizeinrichtung vorgesehen ist 
und in der Versorgungsleitung der Luftaustrittsoffnungen (04) wenigstens eines in 
Laufrichtung der Materialbahn (07) stromabwarts gelegenen Abschnitts eine 
Heizeinrichtung fehlt. 

1 1 . Trockner nach Anspruch 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine Druckpumpe 
(16) an einer Versorgungsleitung der Luftaustrittsoffnungen (04) angeordnet ist 

12. Trockner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Saugpumpe 
(26) zum Erzeugen eines Unterdrucks im Durchgangskanal (08) angeordnet ist. 

13. Trockner nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Durdigangskanal 
(08) wenigstens zwel von der Materialbahn (07) in entgegengesetzten Richtungen 
durchlaufene Abschnitte (36; 37) aufweist 

14. Trockner nach Anspruch 1 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass ein erster 
Abschnitt (36) von einem Eingang (23) des Trockners (22) uber eine erste 
Entfernung in eine erste Richtung verlauft und ein daran uber eine Umlenkflache 
(12) anschlieRender Abschnitt (37) uber eine zweite Entfernung, die grolier als die 
erste ist, entgegengesetzt zur ersten Richtung verlauft. 

15. Trockner nach Anspruch 1 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite 
Abschnitt (37) mindestens doppelt so lang wie der erste Abschnitt (36) ist 

16- Trockner nach Anspruch 1 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer 
der zwei Abschnitte (36) nur auf einer Seite einer von der vertikal veriaufenden 
Materialbahn (07) festgelegten Ebene (43) und der andere der wenigstens zwei 
Abschnitte (37) auf beiden Seiten der Ebene (43) angeordnet Ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Trockner zum Trocknen einer Materialbahn mit einem 
Durchgangskanal fur die Materialbahn, in welchem die Trocknung stattfindet und der 
wenigstens einen geradlinigen Abschnitt aufweist, wobef der Trockner auf einem 
Drudcwerk mit vertikaler Bahnfuhrung angeordnet ist und sein Durdigangskanal 
wenigstens einen eine von dem Druckwerk zugefDhrte Materialbahn horizontal fQhrenden 
geradlinigen Abschnitt aufweist Der Durdigangskanal welst wenigstens zwei von der 
Materialbahn in entgegengesetzten Richtungen durchlaufende Absdinitte auf. 



